Nanaseni

emulzi

Privodce

Cil — Dosahnout konzistentni vyroby velmi kvalitnich $ablon, které vyhovuji véem vasim pozadavkim na sitotisk.

Zcitlivéni a michani - Emulze PLUS se dodavaji bud jiz pfedem
zcitlivéné, nebo se samostatnym zcilivujicim pFipravkem Diazo. Sacek
s praskem Diazo je ur€en k pfimému pfidani do emulze, aniz by bylo
nutno jej pfedem rozpoustét ve vodé; tim se zajisti dodrzeni viskozity
stanovené vyrobcem, ktera vam zajisti optimalni konzistenci. K otevieni
sacku s praskem Diazo vzdy pouzivejte ndzky, aby byl Fez rovny. Drzte
otevieny sacek 1 az 2 cm nad povrchem emulze a postupné sypejte
prasek na emulzi. Pouzijte dfevéné nebo plastové michadlo (nikdy
nepouZivejte kovové michadlo) a opatrné "zabalujte" prasek Diazo do
emulze; tim se minimalizuje ubytek prasku. Poté je nutno emulzi Fadné
promichat.

Horky tip: Vzdy zcitlivte emulzi alespon 24 hodin pfed tim, nez ji budete
potfebovat k préaci, aby se pradek Diazo fadné rozpustil a aby z emulze unikl prebytecny vzduch.

Jednoslozkové fotopolymerové emulze je také nutné pfed prvnim pouzitim promichat, protoze obsah muze
béhem skladovani mirné sedimentovat.

Rucni nebo automatické nanaseni - Je mozno dosahnout vynikajicich vysledku jak u ruéniho nanaseni, tak
i u automatického nanaseni, avSak automatické stroje obvykle umoznuji vySsi stupefi konzistence, nez je tomu u
ruéniho ovrstveni. Automatické ovrstvovaci stroje jsou mimoradné uzite€né pfi zpracovani velkych sit, velkého
poctu sit nebo tam, kde maji sita stale stejnou velikost.

Vybér nanaseciho korytka —

Abychom doséhli kvalitnich vysledkd, je velmi diilezité spravné vybrat a udrzovat sitotiskové korytko. Korytka jsou
k dostani bud s menSim, nebo vétsim polomérem zaobleni nanaseci hrany, v zavislosti na tom, jakou vrstvu
potfebujeme. Korytko s ostfejSi hranou zanecha pfi praci vyznamné méné emulze nez s véts§im zaoblenim. Hranu
korytka je nutno pravidelné kontrolovat, zda na ni nejsou Skrabance nebo nepravidelnosti, a pokud je poSkozena,
je nutno korytko vymeénit.

Techniky nanaseni - Tlak pfi nanaseni, Uhel a rychlost ovlivni
mnozstvi emulze, ktera zlistane na povrchu sita po jednotlivych tazich.
Nize je prehled jednotlivych technik:
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Vyuzute dostate¢ny tlak, aby okraj korytka byl v tésném kontaktu se
sitem, a dbejte také na to, aby byl v kontaktu béhem celého tahu.
V nékterych pfipadech, u viskdznich emulzi, je nutné mirné zvysit tlak
na korytko, aby se pfedeslo vytvareni "louzi" uprostfed sita. Prohnuti
tkaniny o 1 - 3 mm na okraji korytka je zcela bézné, zavisi na viskozité
emulze.




Uhel — Obvykle se pracuje s Ghlem 15°-30° vidi roving. NejduleZitéj$im faktorem je zachovani stejného Ghlu
béhem nanésSeni. Mnoha korytka maji koncové kryty, pfedem ufiznuté do pnslusneho uhlu.

Rychlost — Vzdy se snazte nanaSet co nejpomaleji. Pomuze to 2 S

minimalizovat mnozstvi vzduchu, ktery ziistane v otvorech sita. Cim ar df i T 0
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emulzi. Pfi ruénim nanéseni dbejte na to, aby nevznikly na situ, vlivem a q f_ 1 d
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pomalého ovrstveni, "roztfesené" linky. Na tomto obrazku vidite, jak se = & = = : -

pfi nanaseni dostal do vrstvy vzduch. Rychlost nanasSeni se muze ‘)E"' T

pohybovat od 80 do 300 cm/min, v zavislosti na viskozité emulze. ¥ ; e s = = -
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Horky tip: Celkem malé rozdily v mnozstvi emulze v nanaSecim

korytku mohou mit vyznamny vliv na tloustku nanosu. Tam, kde je tloustka nanosu mimofradné dudlezita, napf. u
pulténového tisku se ¢tyfmi barvami, dbejte na to, aby korytka byla vzdy napinéna do stejné hloubky pro jednotliva
sita v sadé. Okamzité po nanaseni otfete hranu nanaseciho korytka.

Rezim nanaseni - Pocet nanosu a zplsob jakym nanaSeni provadite, jsou rozhodujicimi parametry Sablony,
vyjadifené hodnotami Rz a EOM. U vét8iny sitotiskovych aplikaci je cilem vytvofit Sablonu, kterd ma na tiskové
strané pozadovanou tenkou a plochou vrstvu a na strané térky, zcela suchou vrstvou emulze. K vytvoreni
pozadované tloustky Sablony EOM dochazi primarné tim, Ze se aplikuje nékolik nanosd mokrou emulzi na
stérkové strané a hladkého povrchu Sablony (nizké Rz) docilime nekolikerym aplikovanim tenké vrstvy emulze
na tiskovou stranu po pfedchozim mezisuSeni.

Typicky rezim u ruéniho nanéseni je aplikace 1 nebo 2 zdkladnich nanosu emulze na tiskovou stranu sita, ¢imz
se sitovina ‘vypIni’ a poté se ihned aplikuji 1 nebo 2 nanosy na stérkovou stranu. Tim se protlaci mokra emulze
zpét na tiskovou stranu a na stérkové strané se ponecha pouze tenka neprodys$na vrstva. Pomoci nanasecich
stroju je mozno provadét nanadeni na obé strany soucasné, coz je velmi efektivni zpisob. Dbejte ale na to, aby
byl posledni zakladni ndnos provedeny vzdy na stérkové strané.

Existuje zjevné mnoho zpUsobd, jak to provést v zavislosti na velikosti rAmu, hustoté sita, poZzadavcich na motiv
atd., ale zakladnim pozadavkem je zacit ovrstvovat na tiskové strané a skoncit na stérkové strané.

Dodatecné ovrstveni z tiskové strany - VSechny emulze pfi suSeni
zmenS$uji objem, protoZe se odpafi voda, a nasledné se smrsti kolem
vldken sita, pficemz zanechaji nerovhomeérny povrch. Nanos z tiskové
strany se provadi proto, aby se tyto dutiny v nerovnomérném povrchu
vyplnily a vytvofil se tak hladky povrch s nizkym soucinitelem nerovnosti
Rz). Tim se pfi tisku minimalizuje vytvafeni "zubatych" linii. Dodate¢ny
nanos se muze aplikovat pouze na sita, kterd jiz byla zcela sucha.
Obvykle se aplikuji 2 vrstvy a poté se sito znovu susi (tiskovou stranou
nahoru). Pokud je zapotfebi jesté nizSi soucinitel nerovnosti, je mozno
provést dalsi ndnosy. Ne&které nanadeci stroje jsou vybaveny
infraCervenymi suSickami, které usnadruji suSeni mezi nanosy a
umoznuji aplikovani dodate¢nych nanos( jako soucast souvislého vyrobniho procesu.

Horky tip: U aplikaci s vysokymi poZzadavky na kvalitu je mozno pouzit nanaseci korytko s ostrou hranou spole¢né
s korytkem se zaoblenou hranou. Pro zakladni ndnos pouZijte korytko se zaoblenou hranou a pro ndnosy mokré
emulze na suchy nédnos pouzijte nanaseci korytko s ostrou hranou. Tim se snizi drsnost povrchu (soucinitel
nerovnosti Rz), aniz by se vyznamné zvysil profil Sablony (emulze nad tkaninou EOM).

Suseni - éablony s emulzi se musi susit horizontélné, tiskovou stranou dolt. Pokud se $ablony susi vertikalne,
bude emulze tvofit "zaclony", protoze dfive nez uschne, bude stékat dold. Aby bylo dosazeno co nejlepSich
vysledkd, je tfeba Sablony fadné ususit suchym teplym vzduchem (max. 35°C pfi relativni vihkosti 10 %). Suseni
je mimoradné dilezitym krokem pfi vyrobé Sablony; vice informaci o suSeni naleznete v pfirucce ‘Privodce
suSenim’, kterou naleznete na macdermid.com/autotype.



Méfeni profilu Sablony EOM (emulze nad tkaninou) - MoZnost zmé&fit
profil $ablony je pro konzistentni sitotisk mimofadné dilezité, nebot uz
rozdil £1u v profilu Sablony muze zplsobit znatelny rozdil v ndnosu
mokré barvy. Ruéni zafizeni na méfeni tloustky nanosu (na
polyesterové tkaning€) se snadno pouzivd a poskytne nameérfenou
hodnotu okamzité.

Méreni hrubosti povrchu (soucinitel nerovnosti Rz) - Hruba Sablona
s vysokym Rz zpusobuje Spatnou kvalitu tisku, takze je velmi uzite¢né
mit moznost zméfit soucinitel nerovnosti. V dnesni dobé existuje fada
pfenosnych pfistroju pro méfeni Rz, které nabizeji okamzité vysledky.

Nanaseni velmi silnych Sablon - Pro nanaseni velmi silnych Sablon
(>200p) existuje specialni technika. (viz.
www.macdermid.com/autotype).
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